ZERTIFIKAT /| Certificate

gem./acc. EN ISO 13485 : 2012 + AC : 2012

Hiermit wird bescheinigt, dass die Firma / This certifies, that the company

Belimed AG

Grienbachstrasse 11
6300 Zug
Schweiz / Switzerland

fir weitere Fertigungsstatien, Niederlassungen: siehe Anlage 1/ for additional sites: see annex 1

ein Qualititsmanagementsystem nach der Norm DIN EN 1SO 13485 : 2012/ EN 1SO 13485 : 2012 + AC : 2012 -
Medizinprodukte - Qualititsmanagementsysteme - Anforderungen fiir regulatorische Zwecke - eingefiihrt hat und aufrechterhait.
Dieses Zertifikat stellt nicht den erforderlichen Nachweis zur Anbringung der CE-Kennzeichnung dar.

has established and maintains a quality management system that meets the requirements of DIN EN ISO 13485 : 2012/
EN ISO 13485 : 2012 + AC : 2012 - Medical devices - Quality management systems - Requirements for regulatory purposes.
This certificate is not an authorisation to affix the CE mark.

Geltungsbereich / Scope

Entwicklung, Herstellung, Vertrieb, Installation, Inbetriebsetzung, Qualifizierung,
Validierung, Routineiiberwachung und Service von Reinigungs-, Wasch-,
Desinfektions- und Sterilisationsanlagen und Zubehor

Design, manufacturing, distribution, installation, commissioning, qualification,
validation, routine control and service of cleaning-, washing-, disinfecting- and
sterilizer-equipment and accessories

Reg.-Nr./ Reg.-No. 44 221 151681 Giiltigkeit / Validity
Bericht Nr. / Report No. 3517 1637 von / from 2016-02-19
bis / until 2019-02-18

? z; Edition 1
®
g * r 4l L ot

Zertifizierungsstelle fir Medizinprodukte Essen, 2016-02-19
Certification body for medical devices

TUV NORD CERT GmbH Langemarckstralle 20 45141 Essen  www.tuev-nord-cert.de  medical@tuev-nord.de
Benannte Stelle Kenn-Nr. 0044 / Notified Body ID. No. 0044
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({ DAKKS
Deutsche
Akkreditierungsstelle

Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH

Belichene gemiR § 8 Absatz 1 AkkStelleG i.V.m. § 1 Absatz 1 AkkStelleGBV
Unterzeichnerin der Multilateralen Abkommen
von EA, ILAC und IAF zur gegenseitigen Anerkennung

Akkreditierung %

Die Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH bestatigt hiermit, dass das Priiflaboratorium

KOWUG Kommunale Wasser- und Umweltanalytik GmbH

an den Standorten

Labor Gera - Pohlitzer StraBe 59, 07552 Gera
Labor Zeigerheim - Am Wasserwerk, 07422 Bad Blankenburg

die Kompetenz nach DIN EN ISO/IEC 17025:2005 besitzt, Priifungen in folgenden Bereichen
durchzufithren:

physikalische, physikalisch-chemische, chemische, mikrobiologische und biologisch-
okologische Untersuchungen von Wasser, Abwasser, Rohwasser, Schwimm- und
Badebeckenwasser, Schiimmen, Sedimenten und Abfall;

Untersuchungen gemiR Trinkwasserverordnung mit Ausnahme der radiologischen
Parameter, Probenahme von Roh- und Trinkwasser;

Probenahme von Abwasser, Kiihlwasser, Wasser aus stehenden Gewadssern, aus
FlieBgewidssern, aus Grundwasserleitern sowie von Schwimm- und Badebeckenwasser;
Fachmodule Wasser und Abfall

Die Akkreditierungsurkunde gilt nur in Verbindung mit dem Bescheid vom 10.09.2014 mit der
Akkreditierungsnummer D-PL-18099-01 und ist giiltig bis 01.04.2018. Sie besteht aus diesem Deckbiatt,
der Riickseite des Deckblatts und der folgenden Anlage mit insgesamt 26 Seiten.

Registrierungsnummer der Urkunde: D-PL-18099-01-00

Im Auftrag

Berlin, 10.09.2014 Andrea Valbuena
Abteilungsleiterin



( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelie

Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH

Beliehene gemiR § 8 Absatz 1 AkkStelleG i.V.m. § 1 Absatz 1 AkkStelleGBV
Unterzeichnerin der Multilateralen Abkommen
von EA, ILAC und IAF zur gegenseitigen Anerkennung

Akkreditierung

Die Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH bestatigt hiermit, dass das Priiflaboratorium

Mikrobiologisches Testlabor GmbH
Brambacher Strafle 17, 08645 Bad Elster

die Kompetenz nach DIN EN ISO/IEC 17025:2005 und nach den Richtlinien fiir
Medizinprodukte 90/385/EWG und 93/42/EWG besitzt, Priifungen in folgendem Bereich
durchzufiihren:

Bereich: Medizinprodukte

Priifgebiete/ Priifgegenstande: mikrobiologisch-hygienische Priifungen von Medizin-
produkten, Reinigungsgeraten und Endoskopen
(aufbereitet) und mikrobiologisch-hygienische ein-
schlieRlich physikalischer Priifungen von Reinigungs-
und Desinfektionsgeraten (RDG) sowie Reinigungs-,
Desinfektions- und Sterilisationsverfahren;
Umgebungsiberwachung

Die Akkreditierungsurkunde gilt nur in Verbindung mit dem Bescheid vom 06.05.2013 mit der
Akkreditierungsnummer D-PL-18300-01 und ist giiltig bis 05.05.2018. Sie besteht aus diesem Deckblatt,
der Riickseite des Deckblatts und der folgenden Anlage mit insgesamt 13 Seiten.

Registrierungsnummer der Urkunde: D-PL-18300-01-00

T AN
i 11150 ] N NS
RS R AR . H

Frankfurt am Main, 06.05.2013 ‘Im Auftrag Uwe Zimmermann
Abteilungsleiter

Siehe Hinweise auf der Ruckseite



ZERTIFIKAT

ISO 13485:2003

DEKRA Certification GmbH bescheinigt hiermit, dass das Unternehmen

SIMICON GmbH

Zertifizierter Bereich:

Entwicklung, Herstellung und Vertrieb von Bio-Indikatoren, Reinigungsindikatoren und Systemen zur
Sterilisationskontrolie

Zertifizierter Standort:

Sigmund-Riefler-Bogen 19, 81829 Miinchen, Deutschland

ein Qualitdtsmanagementsystem entsprechend der oben genannten Norm eingefihrt hat und
aufrechterhalt. Der Nachweis wurde mit Auditbericht-Nr. 50630-Z4-00 erbracht.

Dieses Zertifikat ist guiltig vom 27.10.2015 bis 26.10.2018
Zertifikats Registrier-Nr.: 50630-12-00

-

TN (( DAKKS
0 Deutsche

Akkreditierungsstelle
0-2M-16023-08-00

s & e
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Fary par®

DEKRA Certification GmbH Stuttgart; 07.10.2015

DEKDRA Certificatinn (3mhid *
JOARRA Lenmcalion mbt

Mandchaorkotralle 15 * U705
anawerKsiraise 1o FA30T




ZERTIFIKAT

1ISO 9001:2008

DEKRA Certification GmbH bescheinigt hiermit, dass das Unternehmen

SIMICON GmbH

Zertifizierter Bereich:

Entwicklung, Herstellung und Vertrieb von Bio-Indikatoren, Reinigungsindikatoren und Systemen zur

Sterilisationskontrolie

Betrieb eines biologischen und physikalischen Priiflaboratoriums

Zertifizierter Standort:
D-81829 Miinchen, Sigmund-Riefler-Bogen 18

ein Qualitdtsmanagementsystem entsprechend der oben genannten Norm eingefihrt hat und

aufrechterhalt. Der Nachweis wurde mit Auditbericht-Nr. 50630-Z4-00 erbracht.

Dieses Zertifikat ist giiltig vom 27.10.2015 bis 14.09.2018
Zertifikats Registrier-Nr.: 31015564

Lothar W § Hand?
DEKRA Certification GmbH Stuttgart; 07.10.2015

(( pAkks

Deutsche
Akkrediterungsstelie
9-ZM-16029-01-01
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FO-BSI-P-024_KoP|_Test_Stroj WD430 Beli/ln

ed

Kontrolni plan: Testiranje stroj WD430 infection Control

N.A. ni opcije / not applicable / nicht anwendbar

“0K” or ”’AJ" vse OK / everything OK / alles in Ordnung NOT OK ni vse OK / not everything OK / nicht alles in Ordnung

MONTAZA | ASSEMBLY / MONTAGE

6300 Zug, Switzeriand

{ }
{ b

2”19—0 -12 infection Control -
Model: WD 430 Rating: 3N~400V /50 Hz
[SN] 2000984 imax: 15.7 A
iP: X1

|

E@ € 0044

Splo$no / General / Allgemein

Belimed AG = DELOVNI NALOG STROJA
“ Gflell‘:bachstmm 1" Belwed

OK/

Tablica stroja je enaka kot na stroju. / The rating plate is the same like on the machine / Der Typenschild ist
gleich als an der Maschine.

NOT OK

Vizualni pregled/ Visual check/ Visuelle Priifung

(Ploéevinasti deli niso opraskani ali poskodovani, brez ostrih robov. / Metal components are not scratched
or damaged, without sharp edges. / Blechteile haben keine Kratzer oder Schaden, Ohne scharfe Kanten.

Vsi vijaki in cevne objemke so ustrezno priviti. / Al bolts are properly tightened. / Befestigungsschrauben
sind alle fest angezogen und gesichert.

Elektriéne komponente za upravljanje so OK. / Electrical control components are OK. / Die elekirischen
Jedienteile sind OK

Pravilna oznaéitev komponent. / Correct marking of components. / richtige Bezeichnung des Komponenten

Nastavitev vigine priklopov v komori. / Height adjustment of mounts in the chamber. / Einstellung die
Anschlusshdhe in die Kammer.

Tesnenje vrat. / Sealing doors is OK. / Dichtigkeit bei dem Ttir/ Kammer

Vstavitev vseh komponent v komori. / Insertion of all the components in the chamber. /Alle Komponenten in
Kammer anpassen

Pomivalno roko potisniti in preizkusiti vrtenje. / Wash arms rotate. { Wasch-und Spiilarm unten und oben
drehen sich.

Mehanizem vrat pravilno zmontiran brez kolizije (uporaba Loctite). | Door mechanism is mounted properly
without collision (Use Loctite). / Tiirmechanismus richtig montiert ohne Kollision (Verwendung Loctite}

ak

Delovni nalog komore - zaporedna Stevilka / Chamber nr. / Kammer nr.. I 120 65 722-37

Datum/ Date/ Date:_ | 7 - . o
Testirall Tested by/ Gepriifed: (e Podpis/ Signiture/ Unterschrift:

Lastnik dokumenta: Alojz Perpar, Verzija 5 © Belimed Company confidential

Datoteka:FO-BSI-P-024_KoPI_Test_Stroj WD430
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FO-BSI-P-024 KoPI_Test_Stroj WD430
Kontrolni plan: Testiranje stroj WD430

Beli/med

infection Control

Test/ Test/ Test: EN 61010-1/ UL 61010-1

Protective Earth Continuity Test / Schutzleiterpriifung: I=25A, <100mOhm
Dielectric Volitage Withstand Test / Hochspannungspriifung: 1400V AC, 2s, <20mA

Instrument / Instrument / Insturment:

Indtrument / Instrument NVP-PS Gorenje Orodjarna

™ YES

Veljaven certifikat: /

Serial no.: 681 Certificate valid:

Funkcijski test je bil izveden na dan meritve - testirni inStrument deluje pravilno!

Functional test was conducted on the day of measurment — test instrument works propetly!
Funktionspriifung durchgefihrt wurde am Tag der Messung - Testgerat einwandfrei VES [INo
funktioniert!
)ptiéna kontrola / Visual check / Sichtprifung
Testni korak / Test step / Priifschritt OK/ NOT
OK

Preveri poskodbe, vodniki niso zamenjani L, N in PE. / No recognizable damage L,N and PE not swapped. / 4
Keine erkennbare Schaden L, N und PE nicht vertauscht.
Zas¢itni vodnik je zavarovan pred popuséanjem in korozijo. / Protective earth conductor safeguard against DE—
slackening and corrosion. / Leiterschiene Schutz Sicherung gegen Lockern und Korrosion.
Datum/ Date/ Date: 11 .9. 2014 /7! D

t A LT AT a0 / ,,L——/‘
Testiral/ Tested by/ Gepriifed: -J ANES & /2 Podpis/ Signiture/ Unterschrift: “

V1)
\ J \./

Zagon stroja / Machine run in / Inbetriebnahme.
Akcija Opis / Test OK/
Action Description / examination NOT OK/
Aktion Beschreibung / Priifung N.A.
Kontrola po protokolu / Control with Preveriti vse tocke po protokolu. / Check all points from
accordance to / Kontroll nach protocol. f‘} 4_{
"Prifanweisung_WD430_Rev_1.0.pdf" / Priifen alle Punkte nach Protokol =
Kontrola po protokolu / Control with Preveriti vse tocke po protokolu. / Check all points from
accordance to / Kontroll nach protocol. Ar,
"SOP_WD430 Trocknungstest / Priifen alle Punkte nach Protokol U
Produktion_160904.docx"
Kontrola po protokolu / Control with Preveriti vse tocke po protokolu. / Check all points from
accordance to / Kontroll nach protocol. AL
"82872 Priifanweisung Endkontrolle" / Priifen alle Punkte nach Protokol R
Funkcionalni test termostata S3 Vrednost °C / Value °C / Wert °C .
Functional test of the thermostat S3 0 0 ‘9;: {3;’:‘;’,
Funktionspriifung des Thermostats S3 o

/

Datum/ Date/ Date:____* q- 1- 201

.0

Testirall Tested by/ Geprifed: __J ANEZ. ;n;éfzfj A4 Podpis/ Signiture/ Unterschrift:

Lastnik dokumenta: Alojz Perpar, Verzija 5

Datoteka:FO-BSI-P-024_KoPl_Test Strof WD430

{ fi
Vol
\ \

© Belimed

Qbmpany confidential
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FO-BSI-P-024_KoPI_Test_Stroj WD430
Kontrolni plan: Testiranje stroj WD430

Serijske 3tevilke varnostnih komponent / the serial number of safety components

Beli/med

Infection Cantrol

Pos. | Artikel | Artikel | Serial number / date | Product name Position
BSI code
1 89289 | 49500 | 5% 43249 .0850 Omejevalnik temperature / 8B;14E;49B;60B
temperature limiter
2 | 82835-4 | 82835 | 1% ;"“(‘% A/Ak Merilnik pretoka detergent /
Flowmeter detergens
ices1
3 | 643536 | 643536 | "7 Stikalo tlaéno / Pressure switch
4 88578 | 74909 18 7+ Tlaéno stikalo Prescal 50 mbar/ | 32B;34B;55A,B
Pressure switch Prescal 50 mbar
5 88216 | 46457 052 Temperaturno tipalo za zrak /
- The temperature sensor for the air
6 88049 | 25120 55 32513) 0jo Temperaturno omejevalo 3-pole
Sorilisaci NC 165 ° C / Temperature limiter
3-pole NC165° C
7 | 84009-4 | 84009 | CCL 3¢ A f90t Procesor 84009 kartica ECU / 19F;33C;33D;55F
i 84009 processor card ECU
8 | 644820 | 644820 | 1'[ L {G15 EKPII-P calibrated unit Parylene
{ Enota EKPII-P Parylene
9 644830 | 644830 | 17/ ieTgp! Flow meter Albarran II-P /
' Merilnik pretoka Albarran II-P
Lastnik dokumenta: Alojz Perpar, Verzija 5 © Belimed Company confidential

Daioteka:FO-BSI-P-024_KoP!_Test_Strcj_ WD430
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FO-BSI-P-024_KoP!_Test_Stroj_ WD430 Beli/llled

Kontrolni plan: Testiranje stroj WD430 Infection Control

Pakiranje / Packaging / Verpackung

Pregled pred pakiranjem/ Visual check before packaging / Visuelle Kontrolle

Pregled / Check / Kontrolle OK/ NOT OK
Obloge so pritrjene / Coverings are fixed / Verkleidungen sind fest geschraubt. K
Tesnila so priloZena / Sealants are attached./ Die Dichtungen sind beigelegt. O
Stroj je ogis&en brez prask / Machine is clean without scratches. / Die Maschine ist sauber gereinigt oK
ohne Kratzen. v
Tablica stroja je enaka kot na stroju. / The rating plate is the same like on the machine / Der OR
Typenschild ist gleich als an der Maschine. S
Prilozena dokumentacija/ Documentation / Dokumentation
Pregled / Check / Kontrolle OK/ NOT OK
Ves material: Pakirna lista 83108,83109 / N
All material: Packing fist 83108,83109 / gK.
\lle Teile: Packliste 83108,83109 /
Datury/ Datef Date;__ 2 7. 219 /)
Testiral/ Tested by/ Gepriifed: _~ {ir L@ < ro——  Podpis/ Signiture/ Unterschrift e
Ugotovitev / Conclusion / Schluss

“QK" or " vse OK / everything OK / alles in Ordnung NOT OK ni vse OK / not everything OK / nicht alles in Ordnung

N.A. ni opcije / not applicable / nicht anwendbar

Testni protokol uspesno opravljen. Konéni test prilozen in podpisan./ )
Test protocol passed. Final test attached and signed./ Ol
Das Priifprotokoll bestanden erfolgreich. Endpriifung ist beilegt und gezeichnet.

Datum/ Date: RS, ?,m!‘? ;
Odobril / Approved by / Genehmigt: 48T Podpis/ Signiture / Unterschrift: 5;7[ -

Lastnik dokumenta: Alojz Perpar, Verzija 5 © Belimed Company confidentiat

Datoteka:FO-BSH-P-024_KoPI_Test_Stroj WD430 Stran 4/4



Priifanweisung / Endkontrolle

Beli/med

WD430 tnfection Control
Dok.-Nr. 82872.doc
Geratespezifische Angaben
s e sy mwmiele
B e my on R
i i . AnSChUSs:  3xa00 v 50 Hz | PP
DD Fabaré:gNa;‘ Eoﬁﬁ Q‘gi( Anschluss: 3x400 V 50 Hz Optionen:

Erstellt/gesndert: A. Medici/ Muttenhammer

Datum: 07.04.2009/ 09.11.2009/ 10.5.2011/ TM

Uberpriiftigenehmigt: MA/ MA
Datum: 14.04.2009/09.11.2008

Seite
1von 8




Befund

Pos Prifmerkmal Referenz / Sollwert / Tolleranz Prifer
Montage Verschlauchung, Verkabelung siehe Funktionsschema 82800 v
Anschliisse Elektro, interne Haupterdung siehe Erklarungen i/

Wasser (kalt / warm / VE) -
Steu erung SW—Steuerung (*.mot) S:Belimed\_Info\Entwickiung\Softwars\84000-ECU 20000WWD430 V4

SW-Setup (*.ecs) SaBelimed\_InfolEntwicklung\Software\84000-ECU 2000WD430 V

SW-Test Programme(*.ecp) SABelimed\_Info\EntwicklungiSoftware\84000-ECU 2000WD430 v y

Endoskopbibliothek (*.ecc) SNBSS D S RPN v
Typenschild  Vollstandigkeit d. Angaben Pas.1 Neben Anschlusskonsole 7

Pos 2.Bei Serviceture DS auf Maschi-
nenrahmen.

Analysemodul Bohd 12
Abweichung Temp’anzeige Raumtemp. G iz
NTC1 =Tank (Waschkammer) Referenzwert +2T c°lV
NTC2 =Trocknerfiihler Tank Referenzwert +2C c°| v
NTC3 =Systemtemperatur Referenzwert +2C c°l| v
NTC4 =VE-Tank Referenzwert +2C c| v
NTC5 =Uberwachungsfiihler Tank (Waschkam- Referenzwert +2C c°l
NTC6= Uberwachungsfiihler VE-Tank Referenzwert +2C c°| v/
Druckanzeige {Spannungswerte) Anzeige CADI, Display ... -
P1 = Bottich leer (Niveauwerte) Referenzspannung 0.5V +5% Vi
P2 = Drucksensor Level 1 Referenzspannung 1.0V +5% V| v
P3 = Drucksensor Level2 Referenzspannung 1.0V +5% V| v
Druckschalter
P4 = Sicherheitsniveau S 109 40 mbar v
P = Druckschalter Waschpumpe M15 S 211 50 mbar v,
P = Druckschalter Waschpumpe M14 S 104 150 mbar Vi
Ansteuerungsmodul
Direktansteuerung K11-K16 siehe Erklarungen
Y11 Kaltwasserventil v
Y12 Warmwasserventil v
Y13 VE-Wasserventil v,
M14 Umwalzpumpe EKP A v
M15 Umwalzpumpe A f
R16 Tankheizung A v
Direktansteuerung K17-K24 4
M17 Trocknergeblase A vy
R18 Trocknerheizung A 4
M21 Dosierpumpe 1 v/
M22 Dosierpumpe 2 v
M23 Dosierpumpe 3 (option) ~
M24 Dosierpumpe 4 (option) ait

Seite
2von 8




Direktansteuerung K25-K32

Y25 Kondensatorventil (Mengenregler blau 1.4 I/min) v
R26 VE-Tankheizung ] [A] of
Y27 VE-Tankeinlaufventil v
K28 Signal Programmende v,
M31 Ablaufpumpe A v
M32 Andockung einfaus A V4
Direktansteuerung K33-K38
M33 | [A ] *
K34 Aktivierung Flowsensoren v
K35 Turentriegelung BS v
K35 Turentriegelung ES Vv
K36 VE-Tankentleerung v", )
K38 Ablaufventil v
Direktansteuerung K51-K56
Y51 Kompressor 1/Beliftungsventil 1 74
Y52 Kompressor 2/Beliiftungsventil 2 v
Y53 Entliiftungsventil 1 v
Y54 Entliftungsventil 2 Vv
Y55 Riickkiihlungsventil (Mengenregler rot 5 Umin) v
Y56 Kontrollventil Druckpriifung v
Direktansteuerung K57-K64
Y57 Reserve v
H58 Waschkammerbeleuchtung vV
Y61 Endo-Kanalventil 1 K
Y62 Endo-Kanalventil 2 L
Y63 Endo-Kanalventil 3 <
Y64 Endo-Kanalventil 4 S
Direktansteuerung K65-K68
Y65 Endo-Kanalventil 5 X
Y66 Endo-Kanalventil 6 e
Y67 Endo-Kanalventil 7 “
Y68 Endo-Kanalventil 8 -
Niveaueinstellung P1
P1=3.93 +/-0.2 Volt Siehe Beschreibung Niveaueinstellung Volt| L~
+8,06
SW-Test Eingabe Programmabléufe [ [ | W
Thermische Desinfektion mit einlege Blech. t&y’g\/erschlauchung
keine Leckagen bei Schweissnihte, & Andockung
Schlauchverbindungen undTirdichtung ‘Gebléseheizung

of EKP-Ventile

 Tare

oW Waschraum

@ Bottich )

= Boiler 4

o/ Abluftschlauch Kondensator

w/Riickschlagvent. wahrend waschen

ist dicht
Prog. Taste 1-4 Masch. mit Prog. Durchlaufen (Endokorb Adapter mit Blindadapter) L/"!

keine Stéruna
Prog. Taste 1  Programm mit Waschtemperatur | Storung 111 bei Temp.(soll 61C°% 1) o’
Prog. Taste1 STB S210 Gemessene Temp. mit Messgerat cen’c| v/

.

Prog. Taste 1 Masch. mit Prog. Durchlaufen

Seite
3von 8




Dosiermodul/ Tiiren/ EKP — \F{'rsi;;nf
Werkeinstellung Flowmeter 1 (Waschmittel) Funktion/ Justierg. 5000 Imp/l v,
Werkeinstellung Flowmeter 2 (Desinfektion) Funktion/ Justierg. 5'000 Imp/| v
30 | Sicherheitsfunktionen siehe Erklarungen Seite 2 )
Turschalter S1(S2) Tartaste, Schnappverschluss Justierung, Funktion ist wahrend a v
$206 Kondensator mit Y55 fluten bis Ablaufpumpe Kond. | LED schaltet auf Steuerung. O v
40 | Dichtheit uzi}/erschlauchung a
keine Leckagen bei Schweissnahte, Schiauchverbindun- @/Andockung
gen, Turdichtung etc. & Geblaseheizung
g = ;
| ;’v/’Z /EKP-Ventile
i P Yoy A 17 LA ' Tiire /
'8 R o L0 —OU/ (o /
"{r ,% ot ’? ~ g @"f\Naschraum i /
‘F r /1 27 ad / A2 61 ¥ Bottich -
CKLP - {OL{L{Z - 04 AloY {nfBoiIer
affAquftschlauch Kondensator
© Rickschlagvent. wahrend wa-
schen ist dicht
15 | EKP mit Adapter Beleg einkleben (ink. IPD)
| Refuspit fen U7:56
I ndoscope Washer S0 5°C 53T Iin
Btelined W30 I' 347a8ar
Hachiine Hunher 2009984 K] {huSfcn
19.09 2014 Balch Ho 0 Nessspitlen | 0801
Progrann P3 Shol 1l 5°C WL Min
Bunmlzer Nane 7 Ni . Janez ¥} J6uS/en
Eidosiiop Theme 1: 17 7 AIAPIR 100 mloskop theae 1= 11 7 ADAMIIRI00
Normal mil lrocknen Ki: 160 94 010K
Sheitl  finsl W 1P (I T T
. Ko 1] ¢
Enduskop Leck Tesl K- il Zg 33 g::
11 35k 286nBar (2 3Sek 28/nbai KY: 50 bbb 64y IIAK.
l\‘z')rsuuleu ‘ 0/:21 e om s gpK ¥4
oucuonuung | 12 vouoveusen | K- {111 9% 990K
NEEE 3°C 3°C S Kb: it} Ll 44 U-KV
1 " J43nBar K- 10 94 93 0.K.
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Priifmerkmal / Anweisung

Referenz / Sollwert

Ok

IPD

Unabhangige Messdatenerfassung IPD Vollaus-
fithrung (ab Werk):

Spezialprogramm Laden: IPD_Prifstand

CAST Sensoren entsprechend aktivieren, wenn
vorhanden:

1 Temperatursensor Waschkammer

1 Temperatursensor VE-Boiler

1 Leitfahigkeitssonde (Temperaturkompensiert}

1 Drucksensor Steigleitung

4 Durchflussmesser

Beurteilung iiber IPD CAST PC Tool ,Analyse”
wihrend einem Reinigungsschritt:

NTC 1-> NTC-11:<2T

NTC 4-> NTC-14:<2T

NTC-111-> NTC-11:<2T

sonductivity, Leitfahigkeit: +-10uS. entsprechend der
Hausleitungszufiihrung.

Pressure, Washpump 1: mit Beladungstrager
2 Etagen Korb

>300mbar gﬁgmbar +-50mbar

Digital, Dosing 1-4: Bei gleicher Kalibrierung
{20°'000Imp/L) max. +-10% Abweichung

Bei eingebautem Drucker werden zusétzliche Tempe-
raturen, Druckwerte, Dosierung und die Leitfahigkeit
mit ausgedruckt.

Die Sensoren werden nur in ihrer Funktion idber-
priift, die Kalibirerung erfolg bei der Validierung
des Gerdtes beim Kunden.

2 4

SECEEN

c
5
o

: 84 s 23’
¥  Hauszuleitung:£2, 71 S &, 7T

o

g

Reinigung:

¥ Temperatur; +- 2C
dposierung 1: +-10%
[ Dosierung 2: 1-10%

@Oruck:

Reinspiilen:

Y Leitfahigkeit kalt:
Chargenausdruck,
IPD Prifstand Thérmische Desinfektion:

1 [T Leitfahigkeit 93C:

Testprogramm: /

& Druck 93T:

@osierung 3: +-10%

Eﬂ(llgemein

V| /

SW'Stand art Prog@mm e(*‘ eCp) S:\Beﬁmed\__lnfu\E:\t‘Mildung\Stfware\BdOOO-ECU 2000WDA430
Feinfilter der EKP Waschpumpe reinigen. VI_0{ _ Pre L v
Bemerkungen Datum / Visum
9.9 20f
7\
TH
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[ ERKLARUNGEN ZU: |

Maschine anschliessen und in Betrieb nehmen
s Fleinschalten

A -Meter beobachten = kein Ausschiag
« Maschine einschalten

A -Meter beobachten = kein Ausschlag

Pos. 10 __Funktionspriifung {(Einzelsteuerung)

« Codierschalter A in Stellung 6 drehen

« Samtliche Verbraucher auf den Interfaces 1,2 und 3
kurz ansteuern und Uberprifen ob richtige magnet-
vent.... (Techn. Handb. Kap. 3.7)

s Ausstromendes Wasser aus Salzbehéiter darf max. 1.4
Liter / min betragen.

o Ist das Magnetventil am Salzbehaiter angeschlossen ?

Pos. 11 Ansteuerung der Verbraucher

s Bei der Finzelansteuerung der Verbraucher, sind die
Strome mit den Sollwerten zu vergleichen.

s Waschpumpe muss auf der Phase des 2.5 KW Tank-
heizung sein.
Einzelansteuerung funktioniert nicht bei offener
Ture, sie darf nicht bei offener Tire funktionieren.

Pos. 20 Programmfunktionspriifung
s Codierschalter A auf Stellung A schalten und Programm
gem. PA10_06A eingeben.

Pos. 23 Sicherheitshegrenzer Endo

e Fir die Priifung des Sicherheitstermostaten ist ein Pro-
gramm P1 mit S1 auf 93 T und M3 zu programmieren.
Stércode 111 muss erscheinen. Endokorb mit Boxe

muss unbedingt eingeschoben sein. Fithler in der En-
dobox ist die abzulesende Temperatur. Die Temperatur
bei Programmabbruch ist festzuhalten. Warmeleitpaste
am Klixon.

s Pos 24: Der Stecker S37 ist zu Oberbriicken mit Pro-
gramm 93T zu starten. Keine Stérung.

s Nach erfoigreichem Programmdurchlauf Program-
mdaten P1 unbedingt wieder zuriickstellen und Ste-
cker entfernent!t

Pos. 26 Werkseinstellungen Programme
s Der Chargenzahler ist zu Nullen. Die Wartungsanzeige

ist auf 1000 zu stellen (Kap. 3.8). Dazu Codierschalter A
auf Position 7 stellen. Danach wieder auf Position 0 zu-
riackstellen.

Pos. 30 _Sicherheitsfunktionen

e Justierung von Turschalter: Einzelansteuerung
funktioniert nicht bei offener Ture.

o Schnappverschluss: Wahrend Programm muss die
Ture verriegelt sein.

Pos. 60 Hochspannungspriifung

e Vor der Prifung ist der Steuerstromkreis vom Haupt-
stromkreis zu trennen um Beschadigungen an den E-
lektronikbauteilen zu vermeiden.
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Niveaueinstellung WD430

Aufgrund verschiedener Toleranzen im Bottich, den Niveauglocken, dem Druckmesser und der Maschinenaufstel-
lung (siehe Installationsanleitung Seite 6) muss das Wasserniveau eingestellt werden.
Folgende Arbeitsschritte sind notwendig:

Kalibrieren

1)

Maschine entleeren: Ablaufventil Y38 &ffnen und Ablaufpumpe M31aktivieren, noch im Bottich/ Decke/
Wand befindliche Mengen Restwasser (Tropfen, Pfutzen) spielen keine Rolle. - Y38 und M31 desak-
tivieren.

2) Tiire 6ffnen und 11,00 Liter kaltes Wasser (ca. 20T-25) abfiillen und in die Maschine giessen. Zum
Beispiel 2x 4,5 Liter und 1x 2 Liter. Die Wassermenge muss mittels einer Waage prazise abgestimmt
werden > 11000 ml +/- 15ml

3) Den Korb inkl. Korbadapter und verschlossenem Leckageschlauch in die Maschine einsetzten, Tire
schliessen und Andocken mittels M32 hochfahren > S207 priifen, Andockung in der korrekten Positi-
on.

4) Druckprifeinheit aktivieren Y51, Y52,Y53, Y54

5) Umwélzpumpe M15 aktivieren

6) Ventile aller Durchflussmesskanale 6ffnen: Y61, Y62, Y63, Y64, Y65, Y66, YB7, Y68

7) Endo-Umwalzpumpe M14 aktivieren

8) Tankheizung R16 aktivieren. Aufheizen bis 55C. = R16 deaktivieren

9) Endo-Umwalzpumpe M14 und Umwalzpumpe M15 deaktivieren.

10) Wasser sammeln und beruhigen lassen - 10 Sekunden warten

11) Spannung am Niveausensor P1 ablesen und notieren.

12) Erneut Umwalzpumpe M15 aktivieren, gegebenenfalls Temperatur nachheizen auf 55C

13) Umwalzpumpe M15 deaktivieren

14) Wasser sammeln und beruhigen lassen = 10 Sekunden warten

15) Spannung am Niveausensor P1 ablesen und notieren.

16) Mittelwert der beiden Spannungswerte bilden:

Wertl 1+ Wertl5 72 97
= 3 +
> = [ d TVolt

17) Korrekturfaktor errechnen:

3.93— Mittelwert=0,0L Volt

18) Korrekturfaktor unter Konfigurationsmodul 2 eintragen. Siehe technisches Handbuch Kap 7.10.

19) Wasser abpumpen Y38 dann M31, Kolben runterfahren M32 - Niveaueinstellung beendet

20) Stop all force outputs

21) Ergebnis verifizieren

Seite
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Verifzieren:

Das Ergebnis der Niveaueinstellung muss verifiziert werden:

1)

2)

3)

4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)
14)

Maschine entleeren: Ablaufventil Y38 &ffnen und Ablaufpumpe M31aktivieren, noch im Bottich/
Decke/ Wand befindliche Mengen Restwasser (Tropfen, Pfitzen) spielen keine Rolle. 2> Y38
und M31 desaktivieren.

Tire 6ffnen und 11,00 Liter kaltes Wasser (ca. 20TC-25T) abfiillen und in die Maschine gies-
sen. Zum Beispiel 2x 4,5 Liter und 1x 2 Liter. Die Wassermenge muss mittels einer Waage
prazise abgestimmt werden - 11000 ml +/- 15mi

Den Korb inkl. Korbadapter und verschlossenem Leckageschlauch in die Maschine einsetz-
ten, Tiire schliessen und Andocken mittels M32 hochfahren - S207 priifen, Andockung in
der korrekten Position.

Druckpriifeinheit aktivieren Y51, Y52,Y53, Y54

Umwalzpumpe M15 aktivieren

Ventile aller Durchflussmesskanale 6ffnen: Y61, Y62, Y83, Y64, Y65, Y66, Y67, Y68
Endo-Umwalzpumpe M14 aktivieren

Tankheizung R16 aktivieren. Aufheizen bis 55T. - R16 deaktivieren
Endo-Umwalzpumpe M14 und Umwalzpumpe M15 deaktivieren.

Wasser sammeln und beruhigen lassen = 10 Sekunden warten

Spannung am Niveausensor P1 ablesen und notieren.

Spannung P1 = 3.93V +/- 0.02V = Verifizierung bestanden

Wasser abpumpen Y38 dann M31, Kolben runterfahren M32 - Niveaueinstellung beendet

Stop all force outputs

Weitere Massnahmen:

Bottichleerstandssignal aktualisieren. Siehe technisches Handbuch Kap 7.10.3 Leerniveau

Chemiedosierung verifizieren: siehe technisches Handbuch Kap. 7.6 Dosiermodul

Gegebenenfalls Arbeitsniveau anpassen. Siehe technisches Handbuch Kap. 7.10.2 Arbeitsni-
veau Umwalzpumpe
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Belimed — Internes Dokument

SOP — WD430 Trocknungsfunktion Prifstand

WD430 Produktion tbd - WD430

MAU, JZI

5 2t CS S RS A

SOP - Prufung der Trocknungsleistung

Es wurde beobachtet, dass manchmal die Trocknungsleistung von Endoskopkanalen der
WD430 aus nicht geklarten Griinden nicht korrekt funktioniert.

Bis die Umsténde geklart sind sollen die folgenden Trocknungstests bei der
Warenausgangskontrolle durchgefiihrt werden.

a) Uberpriifung Trocknungsdruck:

Der Trocknungsdruck muss am Albarran Kanal (9 &10) vor der Albarran-EKP gemessen.
e Kanile 9/ 10 vor der EKP mit kalibriertem Druckmessgerat verbinden (siehe Foto)
» Lifter ansteuern
e Druck messen

Der Druck muss zwischen 70 und 90 mbar liegen.

v

Manuelle Messug Trocknugdk am Eingag der EKP von Kanal 9 & 10

Pass-Kriterium: PASS /FAIL
P > 70 mbar O/




Belimed — Internes Dokument

SOP — WD430 Trocknungsfunktion Prufstand

b) Ausblasetest

Dieser Test ist dafiir da um zu verifizieren, dass die Trocknungsfunktion in der Lage ist, das
Wasser, das in den Leitungen der Albarran EKP (Kanale 9&10) steht aus dem System
auszublasen.

s Universaladapter mit dem 4 Teflon Schlauchen (2 m, 2 mm innen) verbinden an den
Positionen 1, 5, 9 und 10.

¢ Die Enden der Teflonschlauche mit Kabelbinder so positionieren, dass sie durch die
Scheibe gut beobachtet werden kénnen und so, dass klar ist welcher Schlauch zu
1&5 und welche 9&10 Albarran gehéren. (Siehe Abbildung)




Belimed — Internes Dokument

SOP — WD430 Trocknungsfunktion Prifstand

s Folgendes Programm laufen lassen lassen:

Step 1

£ e Phese 1
Finctor [zjﬁ'i’ﬁ s Af] Temp g CljHoid Doser; gp myL Time 1 Min
Medium: &DTWAIW 2] Phese?

Temp g 'C{jHold Doser; gp UL Time g M

Step2 —, Pheset

Temp 5 ‘C| JHold Doser1 g mijlL Time 7  Min

| Phose?
Temp g ‘C{ jHold Dosery o mi/L Time g Mia

Function: ﬁb',y— E——

e Beim Step 2 muss kurz nach einschalten des Lifrters folgendes beobachtet werden:

1) Wenig Wasser wird aus Kanalen 1&5 ausgeblasen
2) Ca 5 sek spater wird viel Wasser aus Kanalen 9&10 ausgeblasen

Pass-Kriterium: PASS /FAIL
Wasser aus Kanélen 9&10 wurde Y4
sichtbar ausgeblasen. YA




Belimed AG
Groenbachstraszse 11
£3C0 Zug, Switzer and

Test Protocol

‘Sequence Name WD430-400V50Hz
Serial Number 2009984
Tester Username Janez

| Protocol Version V1.1

Endlest Version BeliEndTest.exe v.1.2.2.1
Date / Start Time / Duration (5) 18.09.2018 0:39:27
Device Type ' 43 '
Firmware Version ( File { Devige ) 403 [1IPD 1.05L 44
Ambient Temperature 249°C '
' Final lest slatus PASS
Pos| Name Description IFAD Ref. Meas. Unit | Slatus
1 | Identifikation Geratetyp WD430 400V50Hz ok
{IDENT_OK}
2 | GB and HV test Electrical Safety Test is ok
{HV-GB_SAFETY} (Location) (CGimity {Meas)
HY Terminals : AC 20,000 mA 008,2 mA ok
GB Servicing door 100,0mohm 039,5] mOhm ok
GB Electrical panel 100,0mohm 0276 | mOhm ok
GB Tank healer R16 100,0mohm 0306 | mOhm ok
GB Ventilator M17 100,0mohm 028,7 | mOhm ok
GB Drying healer R18 100,0mohm 036,6 | mOhm ok
GB Washing pump M15 100,0mohm 067,4 | mOhm ok
GB Washing pump M14 100.0meohm 0378 | mOhm ok
GB Boiler healer R26 100,0mohm 033,2 | mOhm ok
GB Housing 100,0mohm 026,11 { mOhm ok
3 | Device specific options Option Name Nr. ok
{OPTION_OPTION} Zweituerig 00003 ok
4 | Uberpriifung Leistungsschild ' ok
{LEISTUNG_OK}
5 | Connection, Voltage and Frequency Test E-Conneclion Test ok
{400V-50HZ_ECONNECTION} 400/230 YV AC 5Q Hz
6 | Anschliessen Referez-Boilerfihler Befund Anschluss ok
{MBA-7_0K}
7 | Anschliessen Kommunikationskabel Befund Anschluss ok
{RS232-INIT_OK}
8 | Konlrolle der Medienanschliisse Befund (WW/KW/VE/Delergenz) ok
{MEDIENANSCHLUSS_OK]
8 | Nelzspannung aufschalien Befund Netzaufschaltung ok
{EIN_OK}
10 | Key einsetzen ok
(KEYON_OK}
11 | Kontolle der Tasten / LED / Buzzer Uberprifung Bedienung ok
{BEDIENUNG_OPERATIONZ} LED indicator ak
BUTTON 1 0K
BUTTON 2 0K
BUTTON 3 0K
BUTTON 4 0K
BUTTON 4 0K
BUTTON 6 0K
BUTTON 7 0K
BUTTON 8 0K
BUTTON 9 0K
BUTTON 10 0K
BUTTON 11 0K
BUTTON 12 0K
BUTTON 14 OK
12 | Waschraum Beleuchtung K51 Strommessung ok
{BELEUCHTUNG_CURRENTMEAS}
Current phase L1 0,251 30% 0,22 A 0K
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Pos| Name Descriplion IF/ID Ref. Tol. Meas. | Unit Stalus
13 | Kontrolle Fordermenge Befund Pumpe 1 mit Dosierzahie] ‘ ok
{DOSIERUNG1_DOSAGE} Reference Flowmeter (IF20) 100 20% 107 Ih 0K
Pulse measurement {Imp) (IF20) 10,7 20% 85| lh 0K
Number of pulses used 5000 - ImpiL =
14 | Kontrolle Férdermenge Befund Pumpe 2 mit Dosierzéhlei ok
(DOSIERUNG2_DOSAGE) Reference Flowmater (IF21) 10,01 20% 1.0 1h 0K
' I J Pulse measurement (Imp) (IF21) 1,0 20% 87| lh 0K
Number of pulses used 1 5000 S — | Imp/L —
15 | Leerstandsanzeige S201 Priifung : ] ok
{LEER_DIGINTC}
input 0 (IF40) 0 - 0] on OK
16 | Leerstandsanzeige $202 Prifung ' B ok
{LEER2_DIGINTC})
Input 0 (IF41) 0 . 0] o1 0K
17 | DD Tirschalter S1 & S2 prifen Priifen ob Schalter beim Offnen g ok
{DOOR_DIGINTC}
Inpui 0 (IF11) 0 0] on 0K
Input 1 (IF12) 0 - 0] o1 0K
18 | Korbecodierung S105/106/107/108 Befund ok
(KORBCODE_CAGECODE} INPUT 1 0K
INPUT 2 0K
INPUT 3 0K
INPUT 4 0K
19 | Bodenwanne Lecksensor SB Prifung ok
{LECK_DIGINTC)
Input 0 {IF18) 1 11 0/ 0K
20 | Korb andocken fiir Test Priifung M32 & S207 ok
{DOCK_DIGINTC}
Inpul 0 (IF46) i o1 0K
Output 0 (IF31) 1 ~ 0 0K
21 | Heizung R18 zu Trockner Strommessung ok
(HEATER_CURRENTMEAS)
Current phase L2 {IF17) 7.00 20% 729 A 0K
22 | Lufter M17 zu Trockner Slrommessung ok
{(FAN_CURRENTMEAS)
Current phase L1 (IF186) 9,00 20% 8,84 A 0K
23 | VE Boiler Y278&37&3B/R26/NTC2&6/Niveau Boilerabhangige Elemente / MR ok
(BOILER2_BOILER} Inlet valve flowrate (IF28) 80| 30% 8.1 | limin 0K
Leakage flowrate {IF26) 04| max 0,1 | l/min 0K
Swilch point SD 21,0 max 19,8 | 0K
Current phase L1 {IF25) 10,50 15% 10,72 A 0K
Current phase L2 {IF25) 10,50 15% 1089 A CK
Current phase L3 (IF25) 10,50 15% 1090 A CK
Cal. temp. NTC4(no corr.) 91,4 3 920| °C 0K
Cal. temp. NTCB{no corr.) 91,4 3 8201 °C 0K
24 | Waschraum Y13/R16/M15/NTC1&5/8210 Befund Tankpriifung ok
{TANK_TANK} Inlet valve flowrate (IF12) 13,0 30% 12,5 | iimin 0K
Leakage flowrale (IF12) 0.4 max 0.1 /min 0K
Inlel volume {iIF12) 8.0 - 82] 1
Level value 351 20% 351 V 0K
Washpump current-L1 (IF14) 2.0 30% 1,91 A 0K
Current phase L1 {IF15) 10,50 | 15% 10,721 A 0K
Curren!t phase L2 (IF15) 10,50 15% 10,91 A 0K
Current phase L3 (IF15) 10,50 15% 1086 A 0K
Cal. temp. NTC1{no corr.) 65,8 3 650 °C 0K
Cal. temp. NTC5(no corr.) 65,8 3 650| °C 0K
Tank Cooling time (IF10) 800,0 max 43,0 s 0K
Verif. temp.NTC1 57,7 3 58,0 | °C 0K
Switch point §3 61,0 2 599 °C 0K
25 | Druckwachier 50mBar prifen Prifung S211 ok
{WDRUCK_DIGINTC})
' input 0 {IF32) 1 - 1] o1 0K
Output 0 (iF14} i G/1 0K
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Pos| Name Description IFIID Ref. Tol. Meas. | Unit Status
26 | Druckwéchter 150mBar priiffen Prafung S104 ok
{WDRUCK2_DIGINTC}
Input 0 {IF23) 1 11 01 0K
Qutpul 0 {IF13) 1 01 0K
27 | Endo Pumpe M14 Strommessung ok
(ENDOPUMPE_CURRENTMEAS}
Current phase L1 (IF13) 2,00 30% 2,40 A 0K
28 | Kontrolle NTC3 System Priifung ’ ok
{NTC3_DIGINTC}
NTC 3 60,0 3 580 °C 0K
Output 0 (IF13) 1 on 0K
Oulput 1 {IF14) 1 - - 01 0K
Quiput 2 (IF15) 1 on 0K
Output 3 {IF6Q) 1 - 01 0K
29 | Schwimmerschalter Kondensaloer $206 Prisfung ok
{KONDSCHWIMMER _DIGINTC}
Input 0 (IF45) 1 11 0/ 0K
Outpul 0 (IF54) 1 - - oM 0K
Output 1 (IF24) 1 -1 on 0K
30 | Ablaufpumpe M31 Strommessung ’ ok
{ABLAUFPUMPE_CURRENTMEAS)
Current phase L1 (IF30) 0,40 | 30% 035 A 0K
j31 | Kondensalorventil Y25 priifen Befund ok
{Y25_VENTIL} Flowrate {IF24) 1,31 30% 1.4 | Imin OK
Leakage flowrate (IF24) 0.5 max 0.0 | l/min 0K
32 | Rickkuhlventil Y55 Befund ok
{Y55_VENTIL) Flowrate (IF54) 5.0 30% 4,7 | limin 0K
Leakage flowrate (IF54) 0.3 max 0.1 | Umin 0K
33 | Kaltwasservenil Y11 Ventilpriifung ok
{Y11_VENTIL) Flowrate (IF10) 140 30% 12,8 | Umin 0K
Leakage flowrate (IF10) 0.3 max 0.2 | l/min 0K
34 | Warmwasserventil Y12 Ventilpritfung ok
{Y12_VENTIL} Flowrate (IF11) 14,0 | 30% 12,0 | l/min 0K
Leakage flowrate (IF11) 0,3 max 0,0 | /min 0K
35 | Kontolle Einzelkanale 1/2/3 EKP Kanile Y61/62/63 ok
{EKP_DIGINTC}
Output 0 {IF13) 1 —1 o 0K
Oulput 1 {IF60) 1 0/1 0K
Oulput 2 (IF61) 1 0/1 0K
Output 3 {IF62) 1 - 0/1 0K
36 | Kontolle Einzelkanile 4/5/6 EKP Kanzle Y64/65/66 ok
{EKP2_DIGINTC}
Outpul 0 (IF13) 1 : 0/ 0K
Cutput 1 {IF63) 1 -1 01 0K
Cutput 2 (IF64) 1 10 0K
Output 3 {IF65) 1 - 071 0K
37 | Konlolle Einzelkanale 7/8 EKP Kanéle Y67/68 ok
{EKP3_DIGINTC)
Output 0 {IF13) 1 - | 0N 0K
Oulput 1 (IF66) 1 = -1 oA 0K
Output 2 (IF67) 1 - 0/1 0K
38 | Boiler & Tank entleeren ok
{DRAIN_DIGINTC} Timeout
Qutput 0 (IF36) 1 - 01 0K
Cutpul 1 {IF37) i -1 0N 0K
QOutput 2 (IF57) 1 -1 o 0K
Output 3 (IF30) 1 o OK
39 | Korb abdocken (lrennen) Priffung M32 & 5208 ’ ok
{UNDOCK_DIGINTC}
Input 0 {IF47) i 11 01 0K
Qutput 0 (IF31} 1 0/ 0K
40 | Beenden der Prifung Befund Geratepriifung ok
{ENDE_0K}
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LERTIFIKAT

Herr Kitzinger Reinhard
(Belimed GmbH)

ist nach den Leitlinien der DGSV, DGKH und AKI qualifiziert und berechtic:

Validierungen

mit den Priifungen:

Abnahmebeurteilung (IQ)
Funktionsbeurteilung (0Q
Leistungsbeurteilung  (PQ)

im Namen der Belimed GmbH an Belimed-Washern durchzufiihren.
Mihldorf, 01.01.2019

Dieses Zertifikat ist bis zum 31.12.2019 giiltig und kann jederzeit durch die
Belimed GmbH widerrufen werden.

Léitung Validierung Infection Cont

trot



